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The effect of resin content and press time on properties of MDF from
Baggasse
By:
Habibi, M.R.; Hosseinzadeh, A.and Hosseinkhani, H.
Wood and Paper Science Research Division
Research Institute of Forests & Rangelands
P.O. Box, 13185-116, Tehran-lran
hbibi@rifr-ac.org

Abstract:

In this study the effect of two variables, (resin content and press
time) on properties of MDF was investigated. Variation of each
variable was as follow:

- Resin content (8, 9.5, 11 percent)
- Presstime (4,5, 6 minutes)

The statistical analysis proved that the effect of press time on MOE
and MOR was significant . MOE and MOR were the highest at press
time of 6 minutes. According to Duncan’s test, there isn’t any significant
differences between MOE at press time of 5 and 6 minutes. Also the
effect of resin content on MOE had significant differences. MOE was
the highest at resin content of 11%. There isn't any significant
differences between MOE on resin content at 9.5% and 11% levels. The
results showed that effects of press time and resin content had significant
differences on IB. IB was the highest at press time of 6 minutes and
resin content of 11%. There isn’t any significant differences between 1B
on resin content at 9.5% and 11%. The effects of press time and resin
content had significant differences on thickness swelling after 2 hours.
Thickness swelling was the lowest at press time of 6 minutes and resin
content of 11%. According to the results of this study optimum
combination for MDF production from baggasse includes resin content
and press time of 9.5% and 5 minutes respectively.

Keywords: Press time, Resin content, MDF, MOR, MOE, IB.



	 
	 
	مواد و روشها
	تهيه الياف : به منظور تهيه الياف مناسب ، نمونه ها در شرايط ثابت و بهينه درجه حرارت بخار زني  ºc170  و زمان بخار زني 5 دقيقه ، تيمار و سپس نسبت به پالايش آنها اقدام گرديد(حبيبي،1380).
	عوامل متغير در ساخت تخته‌هاي آزمايشي شامل:
	عوامل ثابت در ساخت تخته‌هاي آزمايشي شامل:

	طرح آماري : با توجه به اين كه هدف از اين تحقيق بررسي مقدار مصرف رزين و زمان پرس بر ويژگيهاي  فيزيكي و مكانيكي تخته فيبر ساخته شده از باگاس بود ، از طرح كاملا تصادفي تحت آزمايشات فاكتوريل با دو عامل استفاده شد . تجزيه و تحليل نهايي با استفاده از آزمون دانكن ( DMRT ) و به وسيله استفاده از روش تجزيه واريانس صورت گرفت(بصيري، 1380).

	چسبندگي داخلي:  آزمايش كشش در جهت ضخامت تخته بعنوان شاخصي از اتصال بين الياف بوده و نشان دهنده كيفيت اتصال چسب در لايه هاي مياني تخته فيبر مي باشد . اثر مستقل زمان پرس و مقدار چسب بر چسبندگي داخلي و اثر متقابل دو عامل فوق بر ويژگي مذكور معني دار مي باشد . نتايج حاصل از مقايسه ميانگين ها و گروه‌بندي بر اساس دانكن در جداول 5  و 6  ارائه شده است . با توجه به جداول فوق مي توان عنوان كرد كه با  افزايش زمان پرس و همچنين مقدار مصرف
	 
	 
	واكشيدگي ضخامتي: در اين بررسي براي ارزيابي كيفيت اتصال در ايجاد پايداري ابعادي تخته فيبر ( MDF ) ساخته شده تحت شرايط مختلــف، واكشيدگي ضخامتي
	نمونه هاي آزموني پس از 2 ساعت غوطه وري در آب اندازه گيري گرديد . اثر مستقل زمان پرس و مقدار چسب بر ويژگي فوق معني دار مي باشد . نتايج حاصل از مقايسه ميانگين ها و گروه‌بندي بر اساس دانكن در جداول 7  و 8  ارائه شده است . با توجه به جداول فوق مي توان عنوان كرد كه با افزايش زمان پرس و مقدار چسب ويژگي فوق بهبود يافته است . اگر چه بين مقدار مصرف چسب 5/9 و 11 درصد اختلاف معني دار وجود نداشته و هر دو در يك گروه قرار گرفته اند ) 9 ، 4 (  .
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